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Leopoldshaller Leitungswasser von mir fesigestellte
Hochstgehalt an Magnesia.

4. Arztliche Gutachten iiber das Leopoldshaller
Leitungswasser.

Obwohl vorstehende Hinweise auf trotz ihres
hohen Magnesiagehaltes sich einer grofien Beliebt-
heit und weiten Verbreitung erfreuende Tafelwiisser
den Magnesiagehalt des Leopoldshaller Leitungs-
wassers bereits als véllig unbedenklich erscheinen
lassen, habe ich doch, um ganz sicher zu gehen
und jeden Zweifel anszuschliefen, dall das Leopolds-
haller leitungswasser, obwohl es Magnesia und
einige andere jedoch véllig ,,unschuldige Bestand-
teile in ungewdhnlich hohen Mengen enthilt,
keinerlei gesundheitsnachteilige Wirkungen aus-
zuiiben vermag, drei Arzte, welehe Gelegenheit
gehabt haben, den Gesundheitsstand der Ver-
braucher des Leopoldshaller Wassers viele Jahre
hindurch zu beobachten, gebeten, sich gutachtlich
dariiber zu &duflern, ob ihnen irgendwelche nach-
teiligen Wirkungen des Genusses von Leopolds-
haller Leitungswasser bekannt geworden sind.

Simtliche von mir befragten Arzte haben, wo-
fiir ich jhnen auch an dieser Stelle verbindlichst
danke, bereitwilligst meine Anfrage beantwortet
und mir gestattet, ihre Gutachten zu verdffent-
lichen.

Der prakt. Arzt Dr. Miller, welcher seit
12 Jahren in Leopoldshall ansissig ist, aber auch
vorher bereits von 1887 ab, als er noch in der
preuBischen Schwesterstadt Stalfurt wohnte, eine
ausgedehnte drztliche Praxis in Leopoldshall hatte,
und daher fiir einen langen Zeitraum iiber den
Gesundheitsstand der Leopoldashaller Einwohner
unterrichtet ist, erklarte mir, als ich ihm am
25./11. v. Js. einen Besuch abstattete, dafl von
ihm wihrend seiner vicljahrigen #rztlichen Tatig-
keit in Leopoldshall niemals irgendwelche Erkran-
kungen oder auch nur Gesundheitsbeeintrichtigun-
gen beobachtet worden seien, welche auf eine nach-
teilige Wirkung des stindigen Genusses des Leo-
poldshaller Leitungswassers zuriickgefiihrt werden
konnten, und daB ihm auch nicht von anderen in
Leopoldshall praktizierenden Arzten jemals irgend
welche Beobachtung mitgeteilt worden sei, welche
auf einen ungiinstigen EinfluB des lange hindurch
fortgesetzten tiglichen Genusses dieses Leitungs-
wassers schliefen lasse.

Der prakt. Arzt Dr. Mann, den ich bei
meinem Besuch in Leopoldshall leider nicht per-
sonlich angetroffen hatte, lie mir durch Bergrat
Middeldorf das nachstehend wortlich wieder-
gegebene Schreiben zugehen:

»Dr. Mann, prakt. Arzt.
Telephon 76.
Leopoldshall-StaBfurt, den 8./12. 1910.

In dem letzten Zeitraum von fast 19 Jahren,
in welchem ich als Arzt in Leopoldshall tdtig bin,
ist mir in meiner sehr ausgedehnten Praxis nicht
ein einziger Krankheitsfall vorgekommen, der auf
den Genuf} des Leopoldshaller Leitungswassers zu-
riickgefiihrt werden konnte. Niemals habe ich bei
den vielen Tausenden von Krankheitsfillen etwa
withrend der Erkrankung, also bei besonders ge-
schwichten Organismen, einen nachteiligen Ein-

flub auf den Magendarmkanal, die Nieren usw.
durch den GenuB des hiesigen Leitungswassers
beobachtet.

Im Gegenteil: nach cigener langjahriger Er-
fahrung halte ich das Leopoldshaller Leitungswasser
nicht nur fiir sehr schmackhaft, sondern auch
durchaus nicht fiir irgendwie der Gesundheit nach-
teilig.

Leopoldshall, 8./12. 1910.

(gez.) Dr. Mann.“

Von dem Herzoglichen Kreisphysikus, Medi-
zinalrat Dr. Esle ben in Bernburg, welcher seit
32 Jahren iber den Gesundheitsstand der Be-
wohner von Leopoldshall genau unterrichtet ist,
erhielt ich auf ein an ihn gerichtetes Schreiben,
in welchem ich auch den hohen Magnesiagehalt des
Meiereibrunnens der Landesheilanstalt in Bernburg
erwihnt hatte, ein die ihm nicht bekannten AuBe-
rungen der Herren Dr. Mann und Dr. Miller
durchaus bestitigendes Schreiben folgenden In-
halts:

. Bernburg, den 12./12. 1910.

Hochgeehrter Herr Professor!

Wihrend meiner 21jdhrigen Tatigkeit als Arzt
in Leopoldshall habe ich ebensowenig gesundheits-
nachteilige Wirkungen vom Genusse des Leopolds-
haller Trinkwassers erlebt, wie in den letzten
11 Jahren, in denen ich Gelegenheit nehmen mubBte,
als beamteter Arzt mich um die Trinkwisser des
Kreises zu kiimmern. Bekannt ist der hohe MgO-
Gehalt des Leopoldshaller Wassers ja schon viele
Jahre; jahrlich seit 1878, wo ich mich in Leopolds-
hall niederlie, wurden in den Laboratorien der
Fabriken Analysen des Wassers angestellt; schwan-
kend war der Gehalt an Magnesia wohl, aber be-
standen hat er immer und auch inmer in verhéltnis-
méBig hohen Prozenten.

Auch von der Landesheilanstalt zu Bernburg
ist mir nicht bekannt, daB der recht hohe MgO-
Gehalt schidigende Wirkungen gehabt hat.

Diese meine Beobachtungen diirfen Sie, hoch-
geehrter Herr Professor, in Ihren Versffentlichungen
mit meinem Namen bekannt geben.

Mit vorziiglichster Hochachtung
Ew. Hochwohlgeboren
ganz ergebenster
(gez.) Dr. Esleben.*

Die Kieselsdure im Drehofen-
Portlandzement,
Von Dr. Orro DorMaxy.
(Eingeg. d. 24.112. 1910.)

Als vor Jahren der Drehofen in der Portland-
zementindustrie zuerst auftrat, wurden als regel-
mifig erwihnte Nachteile dieses Ofensystems gegen-
iiber den bisher gebriuchlichen Schacht- und Ring-
ofen folgende beide Punkte angefiibrt:

1. Es war schwierig, dem Drehofenzement die
bei dem Schacht- oder Ringofenzement gewohnte
langsame Abbindezeit zu geben.
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2. Die bei dem Brennen von Portlandzement im
Drehofen auftretenden Ansatzhbildungen von ge-
sinterter Masse fiihrten leicht zu Ringhbildungen,
welche sich sehr unangenehm bemerkbar machten,
indem deren Entfernung aus dem Drehofen zu
léstigen und kostspieligen Betricbsstérungen fiihrte.

Erster Ubelstand war im Gegensatz zum
Schacht- oder Ringofenzement auf mehrere bei dem
Drehofen nev aufgetretene Umstéinde |, zuriickzu-
fiihren.

Zunichst wurde aligemein bei der Zusammen-
setzung der Rohmischung zu wenig Riicksicht auf
die Wirkung der Kohlenasche im Drehofen ge-
nominen.

Wihrend im Schachtofen die Kohle in Stiickform
dem Ofen zugefiihrt wurde und auf die im Ofen
vorhandenen gepreBten Ziegel nur stellenweise an
der Oberfliche einwirken konnte, d. h., daBl nur
eine unwesentliche chemisehe Verinderung der ur-
spriinglichen Rohmisehung betreffs ihrer prozen-
tualen Zusammensetzung verursaecht wurde, &n-
derten sich die Verhiltnisse im Drehofen ganz we-
sentlich.

Hier trat dic Kohle in fein vermahlener Form
in den Ofen, das Rohmaterial war klein granuliert
oder pulverig und bot infolgedessen eine grofie
Oberflache, auf welche die fein vertcilte Kohlen-
asche stark einzuwirken imstande war, und damit
die Zusammensetzung der urspriinglichen Roh-
misehung oft stark verschoben wurde.

AuBerdem spielte allerdings an manehen Stellen
dabei ein Brennen mit Luftmangel, d. h. mit redu-
zierender Flamme auch eine gewisse Rolle, doch soll
an dieser Stelle auf diesen Punkt nicht weiter ein-
gegangen werden, weil dieser Ubclstand weniger
das ¥rgebnis falscher Erwégungen chemischer als
wie technischer Natur war.

Als es seinerzeit dem Vf., trotzdemm er die
Kohlenasche im Gesamtverhaltnis zum Kalk in
der Rohmischung und dem Portlandzement in der
notigen Weise beriicksichtigte, nicht gelang, einen
jederzeit volumbestindigen und dabei unbedingt
langsam bindenden Portlandzement aus dem Dreh-
ofen zu crhalten, fiihrten ihn eine Reihe durchge-
fiihrter Analysen des weiteren zu folgender Uber-
legung:

Das Verhiltnis von 8i0, : Fp03 -+ Al,O; oder

kurz ausgedriickt hatte sich, wenn auch die

SiO,
R50,4
vorgeschene Kalkhohe im Zement erhalten blicb,
durch die Zufuhr der Koklenasche meist sehr zu-
ungunsten von Si0Q, verindert.

Es war deshalb nicht allein nétig. bei der Zu-
sammensetzung der Rohmischung, die dem Ofen
zugefiihrt wurde, auf die zu erwartende Verinderung
des Kalkgehaltes durch die Kohlenasche im Ofen,
sondern auch auf die Verschiebung des Verhiltnisses
Si0,
R,04

Eine Anzahl ausgefiihrter Kohlenascheanalysen
ergaben, daB dieses Verhiiltnis in der Asche je nach
Herkunft der Kohle, wie ja anzunehmen war, ein
stark schwankendes scin konnte.

Die dem Vf. zu seinen Versuchen im Drehofen
scinerzeit zur Verfiigung stehende Kohle zeigte fol-
gende Zahlen:

Riicksieht zu nehmen.

Si0,  1-15
R0y 1

Es war demnach nicht allein nétig, das Roh-
mehl, welches dem Drehofen zugefiihrt wurde, im
Kalkgchalt héher als iiblich zu halten, sondern auch
den Gehalt an Kiesclsdure mit Riicksicht auf die
Einwirkung der Kohlenasche entsprechend zu er-
hGhen.

Von der Erfahrung ausgehend, dall ganz fein-
gepulverter Quarz mit Alkalien leicht aufschlieBbar
ist, wurde versucht, durch Zusatz von Quarzsand
in entsprechender Menge zu den Rohstoffen vor der
Vermahlung zum Zele zu kommen.

Dieser Versuch fiihrte auch, dank der zur Ver-
fiigung stehenden vollkommenen Mahleinrichtungen
zum Ziele.

Allerdings mull erwihnt werden, da8 in diesem
Falle mit dem Quarzsand ein harter Kalkstein und
Mergel zu verarbeiten war, so daBl der Unterschied
in der Zerkleinerungsfahigkeit zwischen dem Quarz-
sand und den beiden anderen Rohstoffen nieht all-
zu grol war.

Diese Versuche wurden bereits in den Jahren
1904/05 in einer Drehofenanlage cines Portland-
zement werkes ausgefithrt, und es wurde auf diese
Art ein erstklassiger kieselsiurereicher Portland-
zement erhalten, der unter allen Umsténden lang-
sam bindend war, und bei welchem sog. Umschlagen,
d. h. Verénderungen in der Abbindezeit sich nicht
beobachten lieBen.

Zugleich mit diesem Erfolge wurde folgende
interessante Krscheinung im Drehofen selbst beob-
achtet.

Wihrend friiher in den betreffenden Drch-
ofen stets regelmiBige Ansatz- und Ringbildungen,
welche unter groBen Schwicrigkeiten mechaniseh
entfernt werden muBten, auftraten, d@nderten sich
seit der Regulicrung des Rohroehles durch SiO,-
Zusatz die Verhiltnisse wesentlich.

Und zwar trat diese Veréinderu'ng desto deut-
licher in Erscheinung, je hoher man in dem Zusatz
von SiQe zur Rohmischung ging.

Das Anklehen der sinternden Masse im Ofen
ging stark zuriick, und diejenigen Krusten, welche
sich im Laufe der Zeit trotzdem hildeten, ficlen
zumeist, wenn sie eine gewisse Stérke erreicht hatten,
von selbst ab, so daB8 wesentliche Vercngerungen
des Ofenquerschnittes weiter nicht mehr zu beob-
achten waren, und damit die duBerst listiger und
kostspieligen Betricbgstorungen, welche das me-
chanische Entfernen der Ringbildungen verursachte,
in Wegfall kamen.

"Spéter bot sich dem Vf. Gelegenbeit, durch
Einblick in die Betriebsverhiltnisse Vergleichsre-
sultate beziiglich zahlreicher europdischer Zement-
werke zu crhalten.

. Die frilher gemachten Erfahrungen deckten
sich im wesentlichen mit den Verhiltnissen in der
Praxis.

Dort wo von Natur aus ein kieselsiurereiches
Material vorlag, waren die Sehwierigkeiten betreffs
Herstellung eines langsam bindenden Zementes und
betreffs Vermeidung der Ringansatzbildung im
Drchofen weit geringere als dort, wo kieselsdure-
arme und vor allem sehr eisenreiche Rohstoffe vor-
handen waren.
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Beziiglich des Anbackens der Masse im Ofen
muB allerdings der Fe-Gehalt der Rohstoffe wohl
beriicksichtigt werden.

Bei einem hohen Gehalt an Fe der Rohstoffe

findet ein viel leichteres Schmelzen und Zusammen-
backen der Masse im Ofen statt, als wie bei Fe-
armen - Rohmaterialien.

Das sich bildende Calciumferrit ist leichter
schmelzbar wie die beiden anderen Komponenten,
Calciumaluminat und Calciumsilicat.

Da .jedoch in TFillen, in denen ev. durch einen
auBergewdhnlichen hohen Fe-Gehalt Schwierigkei-
ten durch Anbacken der Masse im Ofen entstehen,
dieses Fe nicht aus den Rohstoffen entfernt werden
kann, so kann im allgemeinen praktisch der Prozent-
satz an Fe nur dadurch heruntergedriickt werden,
daB der Gehalt des Rohmehles an SiO, erhdht
wird, indem man bis zur duBlersten Grenzc des zu-
lissigen Kieselsiuregehaltes geht.

Infolgedessen soll im folgenden nicht weiter
auf diese selten vorkommenden Spezialverhdltnisge
eingegangen werden und wird auch weiterhin SiO,
immer dem gemeinsamen Fe,O; + Al,O; oder
R,05 gegeniibergestellt, und zwar unter Annahme
des am héufigsten vorkommenden Verhéltnisses
von 1Fe,0y zu 2Al,0;.

Die Vorzerkleinerung und die Feinung der
Rohstoffe spielt des weiteren auch eine nicht zu
unterschitzende Rolle in der ganzen Frage.

Die Arbeiten, welche Vf. zusammen mit F.
Winterin einem Zementwerk in der letzten Zeit
ausfiihrte, diirften diesbeziiglich als gutes Lehrbei-
spiel dienen.

Die Verhiltnisse in diesem Werke lagen der-
art, da sich in den Drehdfen starke, ringférmige
Ansiitze bildeten, welche den Ofenbetrieb sehr er-
schwerten.

Durchschnittsmuster der zur Verwendung
gelangenden Rohstoffe zeigten folgende analytische
Zusammensetzung:

Kalkstein Mergel Ton
% % %
SiQp . ... oL 4,10 13,60 57,02
R,O; . . . . . .. .. 3,13 6,88 25,30
CaO . . . ... ... 51,38 42,84 2,60
Glithverlust . . . . . . 41,15 35,94 14,13
Nicht bestimmter Rest . 0,24 0,74 1,06

Der aus diesem Material erbrannte Zement
hatte die Zusammensetzung:

Si0z. . . . . . e e e 21,609,
ROy . . . .o o oo oo 10,759,
CaO . . . . . . .. e 65,65%,
Glithverlust. . . . . e 1,109,
Nicht bestimmter Rest . . . . . . . . 0,909%,

Bei einer Schlammprobe des Rohmehles stellte
sich heraus, daB die analytisch gefundene Kiesel-
siure teilweise als Grobsand in den Rohstoffen vor-
handen war und bei der Zerkleinerung und Feinung
der Rohstoffe nicht den erforderlichen Grad der
Feinhoit erreichte, um in die gewiinschte Reaktion
treten zu konnen.

Die Schlimmprobe und Feststellung des Grob-
sandes wurde derart ausgefiihrt, daB das Rohmehl
durch ein Sieb mit 4900 Maschen pro Quadrat-
centimeter mit Wasser durchgewaschen wurde.

Der Riickstand wurde mit HC] behandelt, mit

Wasser. ausgewaschen, und der nunmehr auf dem
4900-Maschensieb zuriickbleibende Rest war als
fast reiner Quarzsand anzusprechen.

Es zeigte sich demnach, daB nicht alle analy-
tisch gefundene S8i0, in Reaktion treten konnte,
da die als Quarzsand vorhandene Kieselsiure nicht
durchweg ‘die Feinheit erreichte, welche nétig ist,
um einen Aufschluf derselben im Ofen zu gewihr-
leisten. :

Andererseits wurde dadurch das hier besonders

starke Anbacken der sinternden Masse im Ofen er-

klérlich, indem das wirkliche Feinmehl, welches im
Ofen hauptséchlich in Reaktion tritt, noch &rmer an
Si0O, war,. als die Analyse erkennen lieS3.

Es wurde nun versucht, durch noch weiteren
Zusatz von Quarzsand zu den Rohmaterialien eine
Wirkung za beobachten, in der Hoffnung, daB
immerhin ein groBerer Prozentsatz des zugesetzten
Quarzes fein vermahlen wiirde.

Da aber nur ganz geringe Mengen SiO, ins
Feinmehl iibergingen, so war irgendeine Verdnde-
rung im Ofen kaum zu beobachten, wihrend die
Giite des erbrannten Zementes durch die groBe
Menge der reaktionsunfihigen Kieselsiure offen-
bar stark vermindert worden war. Daf der Quarz-
sand in den dort vorhandenen Miihlen im Gegen-
satz zu Versuchen und Erfolgen an anderen Stellen
sich gegen die Vermahlung volisténdig passiv ver-
halten hatte, fand hauptsichlich seinen Grund
darin, daB die iibrigen Rohstoffe verhéltnismaBig
viel leichter zu zerkleinern waren als der Sand.
Infolgedessen spielten die harten Sandkérner in der
Miihle selbst eher die Rolle von Mahlkdrpern als
von Mahlgut.

Es war daraufhin naheliegend, den Quarzsand
fiir sich zu zerkleinern und in dieser Form dem
Rohmaterial zuzumischen. Der Sand wurde auf eine
Feinheit von etwa 18—209 Riickstand auf dem
4900-Maschensieb gebracht und in dieser Form vor
der Vermahlung der anderen Rohstoffe diesen zu-
gesetzt.

Die Wirkung war jetzt, trotzdem immer noch
ein kleiner Teil der Gesamtkieselsiure als reaktions-
unfihig zu beobachten war, eine offenkundige.

Das Gesamtbild in den Ofen verinderte sich
in kiirzester Zeit. Die Ansitze fielen ab und bildeten
sich nicht wieder in der alten Form.

Was noch im Ofen anklebte, besal nicht mehr
die Hirte, wie das friither der Fall war, sondern war
eine weiche, leicht entfernbare Masse.

Der erbrannte Zement zeigte folgende Zusam-
mensetzung: '

Si0s. « v v e e e 23,06%
RyOs « o v o eoee e e 9,25%,
0 66,309,
Glihverlust. . . . . . . . . .. ... 0,42%,
Nicht bestimmter Rest . . . . . . . . 0,97%,

DaB der 8iOp-reiche. Portlandzement in der
praktischen Verwendung dem SiO,-#érmeren Port-
landzement unter allen Umstéinden iiberlegen ist,
gilt wohl heute bereits i{iberall als bekannte Tat-
sache. '
Aus vorstehenden Ausfiihrurigen diirfte hervor-
gehen, daf auch im Betrieb der Portlandzement-
fabrik mit Drehofen der aus kieselsaurereichen Roh-
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stoffen hergestellte Portlandzement viele Betriebs-
schwierigkeiten vermeiden lagt.

DaB die Erhohung des SiO,-Gehaltes der Roh-
materialien zu Portlandzement mit den meisten
quarz- und kieselsiurereichen Stoffen praktisch
ausfiihrbar ist, diirfte jetzt gleichfalls eine nicht
mehr anzweifelbare Tatsache sein, welche nur von
dem Grade der kiinstlich erreichbaren Feinmahlung
abhingt.

Es bleibt allein noch die Frage zu beantworten:

Wie hoch darf man nun im Gehalt an SiO,
gegeniiber R,0; im Portlandzement gehen, ohne
auf Schwierigkeiten, betreffend die Herstellung und
die Giite des Zementes, zu stoBen.

Von der Annahme ausgehend, daB im Portland-
zement eine Mischung von zwei- und dreifach Cal-
ciumsilicat vorliegt in Verbindung mit einem dreifach
Calciumaluminat resp. -ferrit, fand Vf. durch eine
groBe Anzahl ausgefiihrter Probebrinde mit den
verschiedensten Mischungsverhéltnissen in den Roh-
stoffen Vergleichsresultate, die den SchluB zulicBen,
daB die giinstigsten Grenzzahlen des Verhiltnisses
Si0,
R404
luten Gewichten ausgedrickt).

Unter Einhaltung dieser Verhiltniszahlen
wurden durch kiinstliche Mischungen oder durch
entsprechend zusammengesetzte Natursteine Rol-
mehle hergestellt, welche bei gleicher analytischer
Zusammensetzung aus den verschiedensten Roh-
stoffen resultierten.

Als Grundlage zur Berechnung der Kalkhohe
diente die vorerwihnte Annahme:

Es bindet: 18i0, 2,6 CaQ, 1R,0; 3CaO.

Die aus den Rohmehlen dieser Zusammenset-
zung erbrannten Portlandzemente zeigten auffallend
die gleichen giinstigen Eigenschaften, welche bei
einem Portlandzement nur wiinschenswert er-
scheinen.

Jedoch muB noch einmal betont werden, daB
je nach Charakter der einzelnen Komponenten eine
sehr weitgehende Feinung Platz zu greifen hat, um
zu dem gewiinschten Ziele zu gelangen.

Zieht man die praktischen Vorteile in Betracht,
welche die kieselsiurereichen Rohstoffe im Dreh-
ofenbetrieb bieten, so durfte es wohl nahe liegen,
dal der Drehofenfachmann seine Rohmischung
mdglichst in dem angefiihrten Sinne zusammen-
setzen wird. Die gegebenen Verhiltniszahlen lassen
sich am einfachsten durch die Formel ausdriicken:
5,0 — 6,0(2,5 Ca0.8i0,) + 3Ca0.R,0;.

Auf jeden Fall ist die bekannte Formel, der
80g. hydraulische Modul, in keiner Weise aus-
reichend, um unter allen Umstanden nur annihernd
Anhaltspunkte fiir die Zusammensetzung der Roh-
mischungen fiir Portlandzement zu geben.

[A. 269.)

zwischen liegen diirfen (in abso-

Herrn Manchot zur Antwort,.
Von F. RascHia.
(Eingeg. 9./1. 1911.)

In Manchots letzter Entgegnung!) findet
sich beziiglich des Vorwurfes, er habe eine von

1) Diese Z. 24, 13 (1911).

mir im Jahre 1905 gemachte Entdeckung sich
selbst im Jahre 1810 zugeschrieben, folgender Satz:

»Diese Bemerkungen von Raschig nétigen
mich daher, festzustellen, was ich bisher unter-
lassen habe, daB R aschig einen wirklichen Be-
weis dafiir, wieviel Stickoxyd das Kupfer zu bin-
den vermag, eben nicht erbracht hat, anderen-
falls hitte ich mir gewiB nicht die Miihe einer be-
sonderen Untersuchung gemacht. Raschig hat
den Dissoziationserscheinungen dieser leicht disso-
2jierenden Verbindungen durchaus nicht geniigend
Rechnung getragen. Er hat namentlich, von allem
anderen abgesehen, das Kupfersulfat nur mit
einem Molekil NO zusammengebracht, indem er
1 Mol. Salpetersiure bei Gegenwart von 1 Mol
Kupfersulfat in Schwefelsiure durch Quecksilber
2u 1 Mol. NO reduzierte. Raschig hitte also
auch dann nichts anderes wie 1 NO auf 1 Cu finden
konnen, wenn — was er doch nicht wissen konnte
— das Bindungsvermogen des Kupfersulfates
groBer wire, wenn es z. B. 2 Mol. NO auf 1 Atom
Metall betriige.*

Dem gegeniiber gebe ich in folgendem einen
wortlichen Abdruck meiner Angaben2) vom Jahre
1905. Man wird es hiernach verstindlich finden,
wenn ich auf keine weitere Diskussion mit M an -
chot eingehe. [ch sagte, nachdem auscinander-
gesetzt war, dal3 die Moglichkeit, das Kupfersalz
der blauen Sidure zu analysieren, vorliege, weiter:
,Freilich waren noch verschiedene Vorfragen zu
erledigen, bis die Analyse wirklich einwandfrei
durchgefiihrt werden konnte. Die erste lautete:
Wieviel Kpufer ist nétig. um die Abspaltung
von Stickoxyd beim Schiitteln der Nitrosulfosiure
mit Quecksilber giinzlich zu verhindern? Ver-
gleichende Versuche, die im Nitrometer
angestellt wurden, lehrten zunichst, daB die Kupfer-
menge direkt nicht in einfachem, molekularem Ver-
hiltnis zur Menge der vorhandenen Nitrosulfosiure
steht, sondern abhingig ist von der Konzentration
der Schwefelsiure. Je verdiinnter sie ist, desto
mehr Kupfer muBl man in die Losung geben, um die
Stickoxydbildung hintanzuhalten. Nehme ich aber
hochkonzentrierte Schwefelsiure (95% Ho80,). s0
stellt sich ein einfaches Verhdltnis her-
aus: Ein Molekiil NO,SO;H braucht ge-
naul Atom Cu® (A. 5]

Bemerkung zu der Arbeit von
0. Wentzki: ,,Zur Theorie des Blei-
kammerprozesses‘.

Von E. Scaxpora, Pavia.

Istituto di Chimica farmaceutica e tossicologica
della R. Universita.

(Eingeg. 30./11. 1910.)

In dieser neueren Arbeit von O. Wentzkt
ist eine Darstellungsmethode wiedergegeben worden
tiber das Kupfersalz der blauen Séure, die von
Raschig,Nitrosisulfosdaure", von mir
,,08sinitrosilsolfonico* und von Wen t z ki ,.nitro-
sylige Schwefelsiure'’ genannt wird.

" 2) Diese Z. 18, 1307 (1905).




